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(57) Abstract: The invention relates to a method for the production of items of clothing made from textile material, characterised 
by the following steps: (a) a computer (4) of a customer (2) is connected to a computer (12) of a producer for data exchange, (b) 
the customer (2) selects the design of a desired item of clothing by means of the customer computer (4) / producer computer (12) 
connection, whereby several design parameters (for example basic design, colour, size) are given a selection value from several 
selection value possibilities, (c) based on data from said design selection, several printed pieces are printer on printing medium by 
means of a printer (14), whereby said printing medium is either directly on a textile material surface or an intermediate medium, 
the print of which is later transferred to textile material, (d) textile material pieces (24a; 24b) (for example, chest piece, back piece, 
sleeve pieces) are cut from a textile material surface, whereby the textile material surface either originates from the direct printing, 
or the textile material surface originates from the print transfer from the intermediate material, or the textile material pieces are later 
subjected to the print transfer and (e) several textile material pieces (24a; 24b) are sewn together to give the item of clothing. 



fTj (57) Zusammenfassung: Verfahren zum Herstellen eines Bekleidungsstiicks aus Stoff, gekennzeichnet durch folgende Schritte: (a) 
O Ein Computer (4) eines Kunden (2) wird fiir Datenverkehr verbunden mit einem Computer (12) eines Herstellers; (b) der Kunde (2) 

Olegt die AusfUhrung eines gewiinschten BekleidungstUcks iiber die Kundencomputer (4) -Herstellercomputer (12) -Verbindung fest, 
»^ indem er bei 
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mehreren Ausfiihrungsparametem (z.B. Grunddesign, Farbe Gr5sse) jeweils ein Auswahlziel von mehreren mfiglichen Auswahlzie- 
len festlegt; (c) auf Grand von Daten aus dieser Ausfiihiungsfestlegung werden mittels eines Druckers (14) mehrere Drackteile auf 
einem Bedruckungsmedium gedruckt, wobei das Bedruckungsmedium entwederdinekteine Stoffflache ist oder ein Zwischenmedium 
ist, dessen Bedruckung spSter auf Stoff Ubeitragen wird; (d) aus einer StofSl^che werden Stoffteile (24a; 24b) (z.B. Bmstteil, RQck- 
enteil, Armelteil) ausgeschnitten, wobei entweder die StofEQ^he aus der direkten Bedruckung stammt, oder die StofOflMche aus der 
Bedruckungsubertragung von dem Zwischenmedium stammt, oder die Stofifteile spater der Bedruckungsiibertragung unterworfen 
werden; (e) und mehrere Stoffteile (24a; 24b) werden zu dem BekleidungsstUck zusanunengenaht. 
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Verfahren zum Herstellen von bedruckten Bekleldungsstucken aus Stoff 

5 

Erster Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Herstellen eines be- 
druckten BekleidungsstQcks aus Stoff, gekennzeichnet durch folgende Schritte: 

(a) Ein Computer eines Kunden wird fur Datenverkehr verbunden mit einem 
10 Computer eines Herstellers; 

(b) der Kunde legt die Ausfuhrung eines gewQnscliten Bekleidungsstucks uber 
die Kundencomputer-Herstellercomputer-Verbindung fest, indem er bei 
mehreren Ausfulirungsparametern (z.B. Grunddesign, Farbe, GroSe) jeweils 
ein Auswaiilziel von melireren mogliciien Auswahlzielen festlegt; 

15 (c) auf Grund von Daten aus dieser Ausfulirungsfestlegung werden mittels ei- 
nes Druckers melirere Druckteile auf einem Bedruckungsmedium gedruckt, 
wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stofffl§clie ist oder 
ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf Stoff ubertragen 
wird; 

20 (d) aus einer Stoffflache werden Stoffteile {z.B. Brustteil, Ruckenteil, Armelteil) 
ausgesciinitten, wobei 

- entweder die Stoffflaciie aus der direkten Bedruckung stammt, 

- Oder die Stoffflache aus der Bedruckungsubertragung von dem 
Zwischenmedium stammt, 

25 - Oder die Stoffflache unbedruckt ist und die ausgeschnittenen Stoffteile 

spater der Bedruckungsubertragung unterworfen werden; 
(e) und mehrere Stoffteile werden zu dem BekieidungsstQck zusammengenaht. 

IViittels des erfindungsgemaSen Verfahrens kann der Hersteller seinem Kunden 
30 eine besonders bequeme Auswahl der Bekleidungsstiick-AusfQhrung unter 
vielen MSglichkeiten anbieten und kann wegen des reduzierten Einsatzes 
menschlicher Tatigkeit auBerst rationell produzieren, und zwar auch kleinste 
Bestellmengen. Im unteren Grenzfall kann der betreffende Kunde ein einziges 
BekieidungsstQck in ganz indivldueller AusfQhrung auswShlen, und dieses Be- 
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35 kleldungsstuck lasst sich wegen der auSerst rationellen Herstellung zu einem 
akzeptablen Preis Gewinn bringend produzieren. Selbstverstandlich sind gro- 
Sere Herstellmengen in identischer oder zum Teil identischer Bekleidungs- 
stuck-Ausfuhrung kein Problem. Die optimierten und verkurzten Ablaufe beim 
Auswahlen und beim Produktionsprozess fuiiren zu einer auBerst kurzen Ab- 

40 laufeeit; zwischen Bestellung und Auslieferung z.B. per Post liegen in der Regel 
nur einige Tage. 

Bisher hat man bel der fabrikmaSigen Herstellung von bedruckten Beklei^ 
dungsstucken Siebdruck oder Offsetdmck eingesetzt. Der klassische Siebdruck 
45 fur kleinere Serien ist Handarbeit, mit negativen Auswirkungen auf Geschwin- 
digkeit, Fehlerh§ufigkeit, Aniaufkosten pro Auftrag. Bei groBen Serien kann man 
mit einer SiebdruckstraSe arbeiten, die jedoch sehr hohe Investitionskosten er- 
fordert. Offsetdnjck ist nur einsetzbar, wenn die Motivlange, gemessen in 
LSngsrlchtung der Stoffbahn, nicht allzu groS ist. 

50 

Bei der Erfindung wird der Drucker auf Grund von Daten aus der Ausfuhrungs- 
festlegung gesteuert. Dies stellt eine neuartige Zusammenfuhrung des Vor- 
gangs der Auswahl der Ausfuhrung des Bekleidungsstucks und des Kernvor- 
gangs der Herstellung des BekleldungsstQcks dar. 

55 

Besonders bevorzugt ist die Erfindung zum Herstellen von bedruckten Sport- 
bekleidungsstOcken aus Stoff vorgesehen, d. h. insbesondere Bekleidungs- 
stucken, die bei der Ausubung von Sport oder in weiterem Zusammenhang mit 
sportlichen Aktivitaten (z. B. aufwarmender Trainingsanzug vor dem Hoch- 
60 springen) getragen werden. Beispiele fQr Bekleidungsstucke, die nicht Sport- 
bekleidungsstucke sind, sind: Krawatten, Damenblusen, Damenkleider. 

Die Verbindung fQr Datenverkehr zwischen dem Kundencomputer und dem 
Hersteilercomputer ist vorzugsweise eine On- line- Verbindung uber das In- 
65 ternet. Der Begriff "Hersteilercomputer" umfasst auch einen oder mehrere Un- 
tercomputer, die mogllcherweise korperlich von dem eigentlichen, die Auswahl 
ermoglichenden Hersteilercomputer separiert, aber fur Datenverkehr mit die- 
sem verbunden sind. 
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70 Die weitere Beschreibung wird noch verdeutlichend vor Augen fuhren, dass der 
Begriff "Auswahlziel" bei der Erfindung sehr umfassend zu verstehen ist. Es 
kann sich um sine konkrete Reihe von Auswahlzielen (bei dem betreffenden 
Ausfuhrungsparameter) handein, z.B. hundert Farben, unter denen der Kunde 
wahlen kann. Bei anderen Ausfuhrungsparametern kann der Begriff "Auswahl- 

75 ziel" aber aucli bedeuten, dass der Kunde die Festlegung nicht durch eine Aus- 
wahl BUS einer konkreten Mehrzahl von Auswahlzielen trifft, sondern durch an- 
dersartige Eingabe in den Computer. Ein typisches Beispiel sind die Nummern 
der Spieler eines Teams, die auf Trikots aufgedruckt sein sollen. Start im Com- 
puter Spielernummern von z.B. 1 bis 30 gespeichert zu haben, aus denen der 

80 Kunde konkret auswahit, kann man vorsehen, dass der Kunde die gewunschte 
Spielernummer oder die gewQnschten Spielernummern in einer Eingaben- 
maske einschrelbt. Noch deutlicher wird diese Art der "Auswahlzielfestlegung" 
bei dem Wunsch, den Namen eines Sportvereins, z.B. AC MILANO, aufzudruk- 
ken. In derartigen Fallen ist das Einschreiben in eine Eingabemaske durch den 

85 Kunden das praktischste Vorgehen. Bei denjenigen Auswahlzielen, bei denen 
der Kunde unter konkret vorgegebenen Moglichkeiten auswahit, ist es in der 
Regel am gunstigsten, im Herstellercomputer (oder an einem anderen Spei- 
cherungsort, der mit dem Herstellercomputer fur Datenverkehr verbunden ist) 
diejenigen Auswahlziele zu speichern, unter denen der Kunde auswahlen kann. 

so 

Bevorzugt eingesetzte Drucker erzeugen das Druckbild aus einer groBen Anzahl 
von dichtan dicht befindlichen Druckbildpunkten. Eine zur Zeit besonders gan- 
gige und bei der Erfindung bevorzugte Art von Druckern ist die nach dem Tin- 
tenstrahlprinzip arbeitende. Insbesondere bei Tintenstrahldruckern bedeutet 

95 "Steuern des Druckers zum Drucken von Druckteilen" letztlich, dass fur jeden 
Druckpunkt, den der Drucker druckt, ein Befehl gegeben werden muss, ob auf 
diesen Punkt Farbe gedruckt werden soil oder nicht, und auSerdem der Befehl 
gegeben werden muss, ggf. mIt welcher Farbe dort ein Punkt gedruckt werden 
soil. Bei der Erfindung kann man aber auch jede Art von Drucker einsetzen, der 

100 auf der Grundlage von Daten aus der Auswahlzielfestlegung hinsichtlich der zu 
erzeugenden Druckbilder gesteuert werden kann. 



wo 03/099052 



PCT/EP03/05426 



4 

Das Bedruckungsmedium, auf das der Drucker arbeitet, kann direkt eine Stoff- 
flache sein. 

In vielen Fallen ist es allerdings gunstiger, die Druckteile zunachst auf ein Zwi- 
schenmedium, insbesondere impragniertes Papier, zu drucken. Danach kann 
vorzugsweise durch Sublimation (flachiges aufeinander Platzieren, Aufbringen 
von erhohterTemperatur und von Anpressdruck; in der Praxis z.B. eine von in- 
nen her beheizte, rotierbare Waize oder eine beheizte Plattenpresse), die Be- 
druckung auf Stoff ubertragen werden. In der Regel wird mit Bedruckungs- 
Qbertragung auf Polyester-Stoff gearbeitet, weil die Druckfarben bei der Sub- 
limation perfekt chemlsch mit Polyester reagieren. 

Hinsichtlich des Ausschneidens der Stoffteile kann man zum einen aus der 
Stofffiache ausschneiden, die aus direkter Bedruckung stammt. Wenn man mit 
BedruckungsQbertragung von dem Zwisciienmedium auf Stoff arbeitet, gibt es 
zwel Moglichkeiten: Man kann nach der BedruckungsQbertragung die Stoffteile 
aus der Stoffflache ausschneiden. Alternativ kann man aus einer zunachst noch 
unbedruckten Stoffflache ausschneiden und erst danach die ausgeschnittenen 
Stoffteile der BedruckungsQbertragung unten/verfen. Das letztgenannte Vorge- 
hen ist besonders gunstig, wenn man eine vergleichsweise groSe Anzahl von 
Stofftellen gleicher KonfektionsgroSe herstellen will; in diesem Fall kann man 
Z.B. mit einem Viellagencutter gleichzeitig eine groSere Anzahl von Stoffteilen 
ausschneiden. BedruckungsQbertragung erfolgt dann am besten in der Flach- 
presse statt in der Rotationspresse. Die Daten fur das Ausschneiden konnen 
entweder aus der AusfQhrungsfestlegung stammen oder aus separator Quelle, 
z.B. Schnitte fQr die erforderlichen KonfektionsgroBen. 

Das Ausschneiden der Stoffteile kann von Hand geschehen. Alternativ kommt 
ein automatisierter Einzellagencutter oder, bei einer groSeren Anzahl von min- 
destens in einem Tell der Auswahlzielfestlegungen identischen Bekleidungs- 
stucken, ein automatisierter Mehrlagencutter in Betracht. Die automatisierten 
Cutter konnen vorzugsweise auf Grund von Daten aus der beschriebenen Fest- 
legung der Bekleidungsstuck-Ausfuhrung gesteuert werden. Eine alternative 
Moglichkeit ist die optische Steuerung auf Grund des Umrisses des Druckbildes 
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auf dem Stoff. Die Cutter kdnnen mit rotierendem Messer oder mit Laserstrahl 
arbeiten. 

Da die ausgeschnittenen Stoffteile danach zu dem Bekleidungsstucl< zusam- 
mengenaht werden mussen, mussen die Stoffteile mit Naiitzugabe zu dem im 
fertigen Bekleidungsstucic sichtbaren Stoffteil ausgeschnitten werden. Es gibt 
zum einen die IVIogllchkeit, den Rand der Bedruckung fur das jeweiiige Stoffteil 
ais Ausschneidelinle zu benutzen; In diesem Fall muss das jeweiiige Stoffteil um 
die Nahtzugabe "zu groB" gedruckt werden. Es gibt zum anderen die Moglich- 
keit, als Ausschneidelinie eine Linie in parallelem Abstand zum Rand des 
Druckbildes zu nehmen und beim Zusammennahen der Stoffteile den Rand der 
Bedruckung als "Arbeitslinie" zum Zusammennahen zu benutzen (in der Praxis 
soli die Naht knapp neben dem Rand der Bedruckung llegen, damit beim ferti- 
gen Bekleldungsstuck keine unbedmckten Stoffbereiche sichtbar sind). 

Das Zusammennahen mehrerer Stoffteile zu dem Bekleldungsstuck kann mit 
einer Nahmaschine erfolgen, bei der die Bedienungsperson durch die ZufOh- 
rung von Stoffteilen die Lage der Naht bestimmt. Alternativ ist es moglich, eine 
teilautomatisierte oder vollautomatisierte Nahmaschine einzusetzen, welche die 
zusammen zu nahenden Stoffteile selbsttatig der Nahstelle zufuhrt. 

Die Kernelemente (1) Herstellercomputer, (2) Drucker, (3) ggf. Bedruckungs- 
ubertragungsstation, (4) Ausschneldestation, (5) Nahstation konnen in raumli- 
cher Nachbarschaft zueinander posifoniert sein. Es ist aber auch moglich, 
raumliche Entfemungen zwischen einzelnen oder mehreren dieser Kernele- 
mente zu haben. So ist es z.B. mdglich, den Herstellercomputer fur Datenver- 
kehr mit dem Drucker zu verbinden oder soger die Oaten auf einem Datentrager 
zu dem Drucker zu transportieren. Die Obergabe des Bedruckungsmediums von 
dem Drucker zu der Sublimationspresse kann automatisiert sein oder von Hand 
erfolgen; es kann sogar ein Transportweg dazwischen sein. Das Gleiche gilt fur 
die Obergabe von der Sublimationspresse zu der Ausschneldestation. Analoges 
gilt ferner fur die Obergabe von der Ausschneldestation zu der Nahstation. 
Zwischen einzelnen oder alien der Kernelemente kdnnen Zwischenspelcher 
vorhanden sein, mQssen aber nicht. 
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Weiterer Gegenstand der Erfmdung ist ein Bekleidungsstuck, hergestellt nach 
dem zuvor beschriebenen Verfahren. 

175 Zweiter Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Herstellen von be- 
druckten Stoffteilen fur ein Bekieidungsstuck, gekennzeichnet durcti folgende 
Schritte: . 

(a) Ein Computer eines Kunden wird fur Datenverkehr verbunden nnit einem 
Computer eines Herstellers; 
180 (b) der Kunde legt die Ausfuhrung eines gewunschten Bekleidungsstiicks uber 
die Kundencomputer-Hersteliercomputer-Verbindung fest, indem er bei 
melireren Ausfuhrungsparametern (z.B. Grunddesign, Farbe, GroBe) jeweils 
ein Auswahlziel von mehreren moglichen Auswahlzielen festlegt; 

(c) auf Grund von Daten aus dieser Ausfulirungsfestlegung warden mittels ei- 
185 nes Druckers mehrere Dmckteile auf einem Bedruckungsmedium gedruckt, 

wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoffflache ist oder 
ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf Stoff ubertragen 
wird; 

(d) und aus einer Stoffflache werden Stoffteile (z.B. Brustteil, Ruckenteil, Ar- 
190 melteil) ausgeschnitten, wobei 

- entweder die Stoffflache aus der direkten Bedruckung stammt, 

- Oder die Stoffflache aus der Bedruckungsubertragung von dem 
Zwischenmedium stammt, 

- Oder die Stoffflache unbedruckt ist und die ausgeschnittenen Stoffteile 
195 spater der Bedruckungsubertragung unterworfen werden. 

Dieses Verfahren unterscheidet sich von dem zuvor beschriebenen Verfahren 
dadurch, dass es den Schritt des Zusammennahens mehrerer Stoffteile zu dem 
BekleidungsstQck nicht enthalt. Der Kern der Erfindung verwirklicht sich auch 
200 ohne den Zusammennahschritt. 



Weiterer Gegenstand der Erfindung sind Stoffteile fur ein Bekleidungsstuck, 
hergestellt nach dem soeben beschriebenen Verfahren. 
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Drifter Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Erzeugen eines Daten- 
satzes fur die Herstellung eines bedruckten Beldeidungsstucks aus Stoff, ge- 
kennzeichnet durch folgende Schritte: 

(a) Ein Computer eines Kunden wird fur Datenverkehr verbunden mit einem 
Computer eines Herstellers; 

(b) der Kunde legt die Ausfuhrung eines gewiinschten Bekleidungsstucks uber 
die Kundencomputer-Herstellercomputer-Verbindung fest, indem er bei 
mehreren Ausfuhrungsparametern (z.B. Grunddesign, Farbe, GroBe) jeweils 
ein Auswahlziel von mehreren mogiichen Auswahlzieien festlegt; 

(c) und unter BerQckslchtigung dieser Ausfuhrungsfestlegung wird ein Daten- 
satz zusammengestellt, der fur die gewQnschte Ausfuhrung des Beklei- 
dungsstQcks reprasentativ ist und dafur geeignet und bestimmt ist, als 
Grundlage fur hinsichtlich der Druckbilder elektronisch gesteuertes Drucken 
von Druckteilen auf einem Bedruckungsmedium eingesetzt zu warden, die 
bei der Herstellung des herzustellenden Bekleidungsstucks eingesetzt wer- 
den. 

Dieses Verfahren unterscheidet sich von dem welter vorn an erster Stella ba- 
schriebenen Verfahren dadurch, dass der eigentliche Schritt des Druckens, der 
Schritt des Ausschneidens und der Schritt des Zusammennahens nicht bein- 
haltet sind. Dieses Verfahren geht bis hin zur Zusammenstellung eines Daten- 
satzes, der dafur geeignet und bestimmt ist, als Grundlage fur das Drucken der 
Druckteile eingesetzt zu werden. 

Welterer Gegenstand der Erfindung ist ein Datensatz fur die Herstellung eines 
bedruckten Bekleidungsstucks aus Stoff, erzeugt nach dem soeben beschrie- 
benen Verfahren. 

Vierter Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Herstellen von be- 
druckten Stoffteilen fur ein Bekleidungsstiick, gekennzeichnet durch folgende 
Schritte: 

(a) auf Grund eines Datensatzes, der fur die gewiinschte Ausfuhrung des Be- 
kleidungsstucks reprasentativ ist, werden mittels eines hinsichtlich der 
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Druckbilder elektronisch gesteuerten Druckers Druckteile auf einem Be- 
druckungsmedium gedruckt; 

(b) wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoffflache ist oder 
ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf Stoff ubertragen 
wird; 

(c) und aus einer Stoffflache werden Stoffteile (z.B. Brustteil, Ruckenteil, Ar- 
melteil) ausgeschnitten, wobei 

- entweder die Stofffiaclie aus der direkten Bedruckung stammt, 

- Oder die Stoffflache aus der Bedruckungsubertragung von dem Zwi- 
schenmedium stammt, 

- Oder die Stoffflache unbedruckt Ist und dje ausgeschnittenen Stoffteile 
spater der Bedruckungsubertragung unterworfen werden. 

Dieses Verfahren unterscheidet sich von dem weiter vorn an erster Stelle be- 
schriebenen Verfahren dadurch, dass es mit einem fur die gewunschte Aus- 
fuhrung des Bekleidungsstucks reprasentativen Datensatz angeht und die 
Kernschritte des Druckens und des Ausschneidens beinhaltet; der Schritt des 
Zusammennahens der Stoffteile zu dem Bekleidungsstuck ist nicht notwendiger 
Bestandteil dieses Verfahrens. 

Weiterer Gegenstand der Erfindung sind Stoffteile fur ein Bekleidungsstuck, 
hergestellt nach dem soeben beschriebenen Verfahren. 

Vorzugsweise werden bei mindestens einem der Ausfuhrungsparameter dem 
Kunden auf einer Anzeigeeinrichtung die moglichen Auswahlziele grafisch dar- 
gestellt Der Kunde kann dann z. B. durch Anklicken eine Auswahlzielfestlegung 
(hinsichtlich dieses konkreten Ausfuhrungsparameters) treffen. Vorstehend ist 
bereits angedeutet worden, dass es bei manchen Arten von Auswahlzielen 
praktlscher sein kann, die Auswahlzielfestlegung auf andere Art vorzunehmen. 

Vorzugsweise wird mindestens bei einem Teil der Auswahlzielfestlegungen 
dem Kunden auf einer Anzeigeeinrichtung grafisch dargestellt, wie das Beklei- 
dungsstuck aussieht, wenn es mit einer bestimmten Auswahlzielfestlegung 
ausgefuhrt wird. Hierbei muB es sich nicht urn eine naturgetreue Darstellung 
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des Bekleidungsstiicks handeln. Eine mehr oder weniger starke Schematisie- 
rung der Darstellung des Bekleidungsstucks erfullt auch ihren Zweck. Fur den 
Kunden kommt es in erster Linie auf den optischen Eindruck bei Kombinationen 
275 bestimmter Auswahlzielfestlegungen bei mehreren Ausfuhrungsparametern an. 
Typlsches Beispiel: Wie sieht bei dem Grunddesign "Langsstreifen auf der Brust 
und Sterne auf dem Rucken" die Farbkombination rot/schwarz fur die Langs- 
streifen und scliwarzer Grund mit weiBen Sternen auf der Ruckseite aus? 

280 Vorzugsweise ist eine Funktion vorgeselnen, bei welclier der Kunde zunachst 
eine vorlSufige Auswahlzielfestlegung treffen kann, sich das Ergebnis dieser 
vorlaufigen Auswahlzielfestlegung auf der Anzeigeeinrichtung ansehen kann, 
und danach entweder diese Auswahlzielfestlegung endgultig machen oder zu 
einer alternativen Auswahlzielfestlegung gehen kann. 

285 

Vorzugsweise geh6rt zu den Ausfuhrungsparametern, bei welchen ausgewahit 

werden kann, mindestens einer aus der folgenden Gruppe: 

Grunddesign {z.B. Langsstreifen, Brustquerstreifen, bogenformige Farbflachen- 

grenze); 

290 Armlange/Beinlange/Gesamtlange; 

Schnitt (z. B. tailliert, mannlich, weiblich); 

Halsausschnittform {z.B. groSerer Ausschnitt, kleinerer Ausschnitt, spitzer Aus- 
schnitt, runder Ausschnitt); 

Kragenart (z.B. umgelegter Kragen oder nur andere Stoffart als bei dem an- 
295 grenzenden Stoffabschnitt); 
BQndchen ja/nein; 
Farbe; 

mehrere unterschiedliche Farben (z.B. fur die Streifen, fur Brust/Rucken, fur die 
Schriftobjekte); 

300 Schriftobjekt (z.B. Vereinsname, Spielername, Spielernummer); 

Platzierung des Schriftobjekts 

Schriftart des Schriftobjekts; 

Logo (z.B. Vereinslogo, Sponsorlogo); 

Platzierung des Logos; 
305 GroBe des Bekleidungsstucks (z.B. S fur Small, M fur Medium, L fur Large, XL); 



wo 03/099052 



PCT/EP03/05426 



10 



Stoffqualitat. 

Vorzugsweise gehoren zu den Ausfiihrungsparametem mindestens die Fol- 

genden: 

Grunddesign; 

mehrere unterschiedliche Farben; 
GrdlSe des Bekleidungsstucks. 

Vorzugsweise wird dem Kunden die Mogliclikeit geboten, bei den Schriftob- 
jekten und dem Logo Einfluss auf die GroBe des Eindruckens zu neiimen. Ins- 
besondere bei dem Logo wird dem Kunden vorzugsweise die IVloglichkeit ge- 
boten, das gewunschte Logo (welches sicli der Kunde selbst z.B. uber das In- 
ternet in seinen Kundencomputer heruntergeladen hat) uber die Kundencom- 
puter-Herstellercomputer-Verbindung dem Herstellercomputer elektronisch 
zu Qberspielen. 

Die erfindungsgemaSen Verfahren sind dafur geeignet, dass ein bestimmter 
Kunde X ein einziges konkretes Bekleidungsstuck mit den von ihm vorgenom- 
menen Auswahlzielfestlegungen herstellen lasst (analog andere Kunden Y, Z, 
...). NaturgemaS kann der Kunde X (z. B. ein GroBhandler) auch 50 identische 
BekleldungsstQcke bestellen, Eine besonders interessante Moglichkeit ist je- 
doch die Situation, dass der Kunde X (z. B. ein Sportverein) z. B. 100 Beklei- 
dungsstucke bestellt, die bei einem Teil der Ausfuhrungsparameter identische 
Auswahlzielfestlegung haben (z. B. Grunddesign, Ausschnittform; Kragenvari- 
ante, Farben), aber bei einem anderen Teil der Ausfuhrungsparameter zumin- 
dest teilweise ungleiche Auswahlzielfestlegungen haben (z. B. 10 Bekleidungs- 
stucke QroSe S mit den Spielernummern 2, 5, 6, 8, 12, 13, 15, 16, 19, 22). 

Im Hinblick auf derartige Situationen ist es bevorzugt, dass bei einem Teil der 
Ausfuhrungsparameter die Auswahlzielfestlegung fur eine ganze Anzahl von 
Bekleidungsstucken gleich vorgenommen wird und dass bei einem anderen 
Teil der Ausfuhrungsparameter die Auswahlzielfestlegung fur die Anzahl von 
Bekleidungsstucken nicht gleich vorgenommen wird. 
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Die erfindungsgemaBen Verfahren eignen sich hervorragend dafur, nicht nur 
die geschilderte Festlegung der Bekleidungsstiick-Ausfuhrung uber die Kun- 
dencomputer-Herstellercomputer-Verbindung durchzufuliren, sondern auch 
das eigentliche Bestellen des Kunden bei dam Hersteller und/oder die Verein- 
barung der Bezahlung des Bekleidungsstucl<s oder der Bekleidungsstucke. Bei 
der Vereinbarung der Bezahlung kann es z.B. daruhn gelien, dass der Kunde per 
Nachnahme bezahit oder dass er einen Scheck/Uberweisung in angezeigter 
Hohe durchfuhrt oder dass er eine Abbuchungsermachtigung gibt oder dass er 
eine Bezahlung per Kred'rtkarte mit einer bestimmten Nummer vereinbart oder 
dass nach einem anderen Bezahlungsmodus des elektronischen Handels ge- 
zahlt wird. 

Vorzugsweise wird dem Kunden seine Gesamt-Auswafilzielfestlegung uber- 
mittelt, damit er in Bestatigung dieser Auswahlzielfestiegung bestellen kann. 
Die Ubermittlung kann per e-mail oder per Fax oder per Post erfolgen. Minde- 
stens ein Tell der Auswahlzielfestlegungen kann mit Charakterisierung durch 
Worte erfolgen (z. B. weiblich, groBer runder Halsausschnitt, ...). Vorzugsweise 
wird auch eine mehr oder weniger stark schematisierte, graphische Wiederga- 
be des zu bestellenden Bekleldungsstucks ubermittelt. Diese graphische Wie- 
dergabe muB nicht alle Auswahlzielfestlegungen enthalten, sollte aber die be- 
sonders ins Auge fallenden Auswahlzielfestlegungen, wie z. B. Farbfestlegun- 
gen, enthalten. 

Funfter Gegenstand der Erfindung ist eine Produktionseinrichtung zum Herstel- 
len von Herstellen von bedruckten Stoffteilen fur ein Bekleidungsstuck, ge- 
kennzeichnet durch: 

(a) einen hinsichtlich der Druckbilder elektronisch gesteuerten Drucker zum 
Drucken von Druckteilen auf einem Bedruckungsmedium, 

(b) wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoffflache ist oder 
ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf Stoff ubertragen 
wird; 

(c) und einen Herstellercomputer, der mit einem Kundencomputer verbunden 
werden kann, damit ein Kunde die Ausfiihrung eines gewunschten Beklei- 
dungsstiicks festlegen kann. 
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(d) wobei der Herstellercomputer in der Lags ist, unter Brucksichtigung der 
Ausfuhrungsfestlegung des Kunden eine Datei als Grundlage zum Steuern 
des Druckers zu generieren. 

Wie unmittelbar erslchtlich ist, werden mit dieser Produktionseinrichtung Her- 
stellungsschritte durchgefuhrt, wie sie weiter vorn im Zusammenhang mit er- 
findungsgemSBen Verfaliren beschrieben worden sind. Es wird betont, dass 
alle in der vorliegenden Anmeldung beschriebenen Vorzugsmerkmale der er- 
findungsgemaSen Verfahren auch - in ihrer korperlichen Auspragung - Vor- 
zugsmerkmale der erfindungsgemaSen Produktionseinrichtung sind. 

Sechter Gegenstand der Erfindung ist ein Datenverarbeitungsprogramm, das 
bei der Herstellung eines bedruckten Bekleidungsstucks aus Stoff einsetzbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

(a) dass ein erster Programmteil vorlianden ist, der es einem Programmbe- 
nutzer ermoglicht, mit Hilfe einer Anzeigeeinrichtung und einer Eingabe- 
einrichtung bei einer Mehrzahl von Ausfuhrungsparametern (z.B. Grundde- 
sign, Farbe, GroSe) eines herzustellenden Bekleidungsstucks jeweils ein 
Auswahlziel per Befehl festzulegen, wobei der erste Programmteil die 
Funktion aufweist, unter BerQcksiciitigung der Festlegungsbefehle einen 
Datensatz zusammenzustellen, der fur die gewunschte Ausfuhrung des Be- 
kleidungsstucks repr§sentativ ist; 

(b) und dass ein zweiter Programmteil vorhanden ist, der die Funktion aufweist, 
unter Nutzung des Datensatzes eine Grafikdatei zu generieren, die als 
Grundlage fQr das Drucken von Druckteilen auf einem Bedruckungsmedium 
einsetzbar ist, die bei der Herstellung des herzustellenden Bekleidungs- 
stQcks eingesetzt werden. 

Man sieht, dass es mit diesem Datenverarbeitungsprogramm moglich ist, die 
vorstehend beschriebenen, erfindungsgemaSen Verfahren durchzufiihren. Die 
Ausdrucksweise "die als Grundlage fur das Drucken von Druckteilen auf einem 
Bedruckungsmedium einsetzbar ist, die ..." ist gewahit worden, um die zwei 
weiter vorn beschriebenen Moglichkeiten abzudecken, namlich Drucken auf ein 
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Zwischenmedium und anschlieSendes Ubertragen auf Stoff oder unmittelbares 
Bedrucken von Stoff. 

410 Vorzugsweise weist der erste Programmteil als Funktion auf, mindestens bei 
einem Ausfuhrungsparameter die Festlegung eines Auswahlziels mit Hilfe einer 
grafischen Darstellung mehrerer moglicher Auswahlziele auf der Anzeigeein- 
rlchtung zu ermoglichen. 

415 Vorzugsweise weist der erste Programmteil als Funktion auf, ein Bekleidungs- 
stuck auf der Anzeigeeinrichtung grafisch darzustellen und, mindestens bei ei- 
nem Tell der AusfQIirungsparameter, die grafisclie Darstellung nach MaSgabe 
der Festlegungsbefehle zu §ndern. Das Bekleidungsstuck kann, wie weiter vorn 
schon angesprochen, mehr oder wenlger stark schematisiert dargestelit wer- 

420 den. Man muS nicht unbedingt das gesamte Bekleidungsstuck darstellen, son- 
dern kann auch nur einen Teii des Bekleidungsstucks darstellen. 

Vorzugsweise weist der erste Programmteil als Funktion auf, dass der Pro- 
grammbenutzer eine getroffene Auswahlzielfestlegung andern kann. Besonders 
425 benutzerfreundlich 1st dies, wenn eine zunachst getroffene, vorlaufige Aus- 
wahlzielfestlegung bei der grafischen Darstellung des Bekleidungsstucks um- 
gesetzt wird und wenn der Programmbenutzer dann die alternativen Moglich- 
keiten der BestStigung oder der neuen Auswahlzielfestlegung bei dem gleichen 
Ausfuhrungsparameter hat. 

430 

Vorzugsweise gehort bei dem Datenverarbeitungsprogramm zu den Ausfuh- 
rungsparametern, bei denen ausgewahit warden kann, mindestens einer aus 
derjenlgen Gruppe, die weiter vorn Im Zusammenhang mit dem Verfahren auf- 
gelistet worden ist, besonders bevorzugt die Gruppe von drei Ausfuhrungspa- 
435 rametem, die welter vorn im Zusammenhang mit dem Verfahren angegeben 
worden ist. 

Vorzugsweise weist der erste Programmteil zur Herstellung einer zusammen- 
gehorigen Anzahl von Bekleidungsstucken folgende Funktionen auf: 
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- es existiert mindestens ein Ausfuhrungsparameter erster Art mit fur die 
ganze Anzahl von Bekleidungsstucken gleicher Auswahlzielfestlegung, be- 
zeichnet als Anzahlparameter; 

- es existiert mindestens ein Ausfuhrungsparameter zweiter Art mit be! der 
Anzahl von Bekleidungsstucken ungleich festlegbarer Auswahizielfestle- 
gung, bezeichnet als Exemplarparameter; 

- die Auswahlzielfestlegung bei dem mindestens einen Anzahlparameter und 
die jeweilige Auswahlzielfestlegung bei dem mindestens einen Exemplar- 
parameter erfolgen nach einander; 

- und unter Zusammenfuhrung der mindestens einen Anzahlparameter- 
Auswahlzielfestlegung und mindestens einer Exemplarparameter-Aus- 
wahlzielfestlegung wird fur jedes Bekleidungsstuck der Anzahl von Beklei- 
dungsstucken der jeweilige Datensatz zusammengestellt. 

Diese Vorzugsausgestaltung macht Herstellungen von einer Anzahl von Beklei- 
dungsstucken unkompliziert, bei der ein Tell der Ausfuhrungsparameter fur die 
ganze Anzahl gleich ist, ein anderer Teil der Ausfuhrungsparameter jedoch 
nicht, wie an Hand eines ausfuhrlicheren Beispiels weiter vorn geschildert. Es 
wird betont, dass man den oder die Anzahlparameter zuerst mit Auswahlziel- 
festlegung bearbeiten und den oder die Exemplarparameter danach durch 
Auswahlzielfestlegung bearbeiten kann; man kann diese Reihenfolge aber auch 
umkehren. 

Vorzugsweise arbeitet der zweite Programmteil mit einem Datenspeicher zu- 
sammen, in dem fur die Druckteile des herzustellenden Bekleidungsstucks je- 
weils mehrere Ausgangs-Grafikdateien gespeichert sind, und zwar mindestens 
hinsichtlich eines Ausfuhrungsparameters Ausgangs-Grafikdateien fur alle 
Auswahlziele; und dass der zweite Programmteil als Funktion aufweist, nach 
Mal3gabe des Datensatzes eine Ausgangs-Grafikdatei herauszugreifen und 
hinsichtlich der Auswahlzielfestlegung anderer Ausfuhrungsparameter zu mo- 
difizieren. 

Besonders gunstig ist es, insbesondere die Grunddesigns von Haus aus in dem 
Datenspeicher zu haben. Man kann aber auch schon Kombinationen mehrerer 
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Ausfiihrungsparameter in dem Datenspeicher haben, vorzugsweise alle 
475 Grunddssigns in jeder GroSe. Der gewahlte Begriff "modifizieren" bedeutet in 
den meisten Fallen, dass die aus dem Datenspeicher herausgegriffene Datei 
nach iVlaSgabe des Datensatzes erganzt wird, z.B. urn einen bestimmten Kra- 
gen, einen bestimmten Vereinsnamen oder eine Auswalilzielfestlegung hin- 
sichtlich Stoffqualitat. In vielen Fallen wird dies zugleich ein Abandern der Datei 
480 bedeuten, weil z. B. dort, wo jetzt ein Vereinsname in kontrastierender Farbe 
eingedruckt warden soil, vorher Bildpunkte in der Grundfarbe des Grundde- 
signs waren. 

Vorzugsweise weist der zweite Progratrimteil als Funktion auf, dem Gesichts- 
punkt der platzsparenden Anordnung der Druckteile auf dem Druckmedium 
Rechnung zu tragen. So kann man z. B. neben Brustteilen noch schmale Stoff- 
teile fiir Kragen platzieren. Es kann praktisch sein, manche Druckteile z.B. urn 
90' fur den Druck zu drehen, urn so das Bedruckungsmedium moglichst gut 
auszunutzen. 

Vorzugsweise wird die von dem zweiten Programmteil generierte Grafikdatei an 
einen Druckertreiber, vorzugsweise einen Raster Image Processing-Drucker- 
treiber, gegeben, der einen Drucker fur das Drucken von Druckteilen steuert. 
Der zweite Programmteil arbeitet vorzugsweise mit Vektordaten. Der Drucker- 
treiber bereitet die Ausgabedaten des zweiten Programmteils so auf, dass mit 
ihnen der Drucker (der normalerweise in X/Y-Koordinaten gesteuert wird) op- 
timal gesteuert werden kann. AuSerdem kann man mit RIP eine perfektere 
Farbabstimmung beim Drucken erreichen. Im Druckertreiber kann eine Spool- 
Funktion iiegen, damit die Daten nach und nach abgearbeitet werden konnen. 
Dort kann auch eine Spiegelungsfunktion liegen, was beim Drucken auf Zwi- 
schenmedium praktisch ist. 

Siebter Gegenstand der Erfindung ist ein Computersystem, in dem ein bei der 
Herstellung eines bedruckten Bekleidungsstucks aus Stoff einsetzbares Daten- 
505 verarbeitungsprogramm installiert ist, welches dadurch gekennzeichnet ist, 

(a) dass ein erster Programmteil vorhanden ist, der es einem Programmbe- 
nutzer ermdglicht, mit Hilfe einer Anzeigeeinrichtung und einer Eingabe- 
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einrichtung bei einer Mehrzahl von Ausfuhrungsparametern (z.B. Grundde- 
sign, Farbe, GrolSe) eines herzustellenden Bekleidungsstucks jeweils ein 
Auswahlziel per Befehl festzulegen, wobei der erste Programmteil die 
Funktion aufwelst, unter Berucksichtigung der Festlegungsbefehle einen 
Datensatz zusammenzustellen, der fur die gewunschte Ausfuhrung des Be- 
kleidungsstQcks reprasentativ ist; 
(b) und dass ein zweiter Programnnteil vorlianden ist, der die Funktion aufweist, 
unter Nutzung des Datensatzes eine Grafikdatei zu generieren, die als 
Grundlage fur das Drucken von Druckteiien auf einem Bedruckungsmedium 
einsetzbar ist, die bei der Herstellung des herzustellenden Bekleidungs- 
stucks eingesetztwerden. 

Man sieht, dass auf diesem Computersystem dasjenige Datenverarbeitungs- 
programm installiert ist, welches welter vome beschrieben worden ist. Alle 
Vorzugsmerkmale, die im Zusammenhang mit dem erfindungsgennaRen Da- 
tenverarbeitungsprogramm beschrieben worden sind, konnen vorzugsweise 
auch bei dem erfindungsgennaBen Computersystem vorhanden sein. 

Es wird darauf hingewiesen, dass alle Ausfuhrungen, die welter vorn im Zu- 
sammenhang mit dem Datenverarbeitungsprogramm gemacht worden sind, 
auch hinsichtlich des erfindungsgemaBen Verfahrens und hinsichtlich der er- 
findungsgemaSen Produktionseinrichtung gelten und dort benutzt werden 
konnen. Das gleiche gilt in umgekehrter Richtung fur Ausfuhrungen, die welter 
vorn im Zusammenhang mit dem erfindungsgemaSen Verfahren gemacht 
worden sind. 

Bei dem erflndungsgemaBen Verfahren und dem erfindungsgemaBen Daten- 
verarbeitungsprogramm und dem erflndungsgemaBen Computersystem ist es 
maglich und bevorzugt, einerseits eine betrachtliche Anzahl von Ausfuhrungs- 
parametern fur die Auswahlaktivitat des Kunden bzw. Programmbenutzers be- 
reltzustellen, und - was ganz besonders wichtig ist - andererseits bei einigen 
der Auswahlparameter jeweils eine sehr groBe Zahl von Auswahlzielen anzu- 
bieten. So ist es bevorzugt, mindestens 50 Grunddesligns und/oder mindestens 
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40 Farben und/oder mindestens vier GroSen und/oder mindestens fiinf Schrift- 
arten fur Schriftobjekte anzubleten. 

Ein noch weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Computerprogrammpro- 
dukt, welches die weiter oben beschriebenen Merkmale des erfindungsgema- 
ISen Datenverarbeitungsprogramms aufweist. Vorzugsmerkmale des Datenver- 
arbeitungsprogramms sind auch Vorzugsmerkmale des Computerprogramm- 
produkts. Eine bevorzugte Ausfuhrung des Computerprogrammprodukts ist ein 
maschinenlesbarer Datentrager, auf dem das erfindungsgemaSe Datenverar- 
beltungsprogramm gespeichert ist. 

Vorstehend ist bei "Verfahren zum Troduktionseinrichtung zum "Daten- 
verarbeitungsprogramm fur "Computersystem fur ..." durchweg von der 
Herstellung eines Bekleidungsstucks im Singular gesproclien worden. Selbst- 
verstandlich soli diese Ausdrucksweise auch denjenigen Fall mit umfassen, 
dass mehrere BekleidungsstQcke in engem zeitlichem Zusammenhang herge- 
stellt werden. Bei den "Stoffteilen fur ein Bekleidungsstiick" ist im Plural ge- 
sprochen worden, da in aller Regel mehrere Stoffteile fur ein vollstandiges Be- 
kleidungsstuck benotigt werden. Es wird jedoch betont, dass Gegenstand der 
Erfindung auch Verfahren, eine Produktionseinrichtung, ein Datenverarbei- 
tungsprogramm und ein Computersystem sind, bei dem Herstellungsziel nur 
ein einziges bedrucktes Stoffteil fur ein Bekleidungsstuck (bzw. mehrere be- 
druckte Stoffteile, und von diesen jeweils nur eines fur ein Bekleidungsstuck) 
ist. So kann man z.B. eine Krawatte aus einem einzigen bedruckten Stoffteil 
herstellen, das mit sich selbst langs einer Naht vernaht wird. Ein weiteres Bei- 
spiel ist ein Halstuch. AuSerdem gehoren zum Bereich der Erfindung auch Be- 
kleidungsstQcke, bei denen die Stoffteile zum Teil erfindungsgemaB gedruckt 
sind, aber zum Teil auch auf andere Weise herstellt worden sind. Ein Beispiel ist 
ein Badeanzug mit erfindungsgemaB gedrucktem Vorderteil und mit einem 
Ruckenteil aus konventionell einfarbig einge^rbtem Stoff. 

Welter vorn ist angesprochen worden, dass das an erster Stelle beschriebene 
Verfahren auch ohne den Zusammennahschritt (e) ein erfindungsgemaSes 
Verfahren ist. An dieser Stelle sei betont, dass zusatzlich auch der Ausschnei- 
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57S deschritt (d) fehlen kann und dass das sich so ergebende Verfahren mit den 
Schritten (a), (b), (c) ein alternatives erfindungsgemaBes Verfahren ist. 



580 
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Die Erfindung wird anschlieBend anhand von schematisiert zeichnerisch dar- 
gestellten Beispielen noch naher erlautert. 

585 

Fig. 1 zeigt die wesentiichen korperlichen Einrlchtungen, mit denen ein erfin- 
dungsgemaSes Verfahren durchgefuhrt werden kann, wobei die Zeich- 
nung zugleich den Charakter eines Diagramnns des Verfahrensablaufs 
hat. 

590 

Fig. 2 und 3 sind Screen Shots, die das Aussehen eines Biidschirms beim Fest- 
legen von Auswahlzielen zeigen; 

Fig. 4 veranschaulicht die Arbeitsweise eines erfindungsgemaSen Datenver- 
595 arbeitungsprogramms; 



Fig. 5 veranschaulicht einen Tail eines Datensatzes; 

Fig. 6 zeigt, wie die Stoffteile fiir zwei Trikots nach der Sublimation auf einer 
600 Stoffbahn erscheinen. 

Ein Kunde 2 besitzt einen Kundenconnputer 4, z. B. einen PC, und bedient die- 
sen mittels Tastatur 6 bzw. Maus 8 und Bildschirm 10. Der Kundencomputer 4 
ist uber das Internet on-line verbunden mit einem Herstellercomputer 12, z. B. 

605 einem Netzwerkserver eines Herstellunternehmens. Der Herstellercomputer 12 
hat in seinem Speicher fiir mehrere Ausfuhrungsparameter (zahlreiche Bei- 
spiele fur AusfOhrungsparameter wurden welter vorn genannt) jeweils mehrere 
Auswahlziele als auszuwahlende Moglichkeiten gespeichert. Z. B. nach Art ei- 
nes MenQs und/oder mit Hilfe von Linkfeldern kann der Kunde 2 von Ausfuh- 

610 rungsparameter zu Ausfuhrungsparameter gehen und sich bei jedem Ausfuh- 
rungsparameter die zur Verfugung stehenden Auswahlziele entweder als Wort 
Oder als optische Darstellung zeigen lassen. Bei einem Teil der Ausfuhrungs- 
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parameter {z. B. Schriftobjekt, GrolSe) wird das Auswahlziel durch Eingeben (z. 
B. von Buchstaben, Zahlen) festgelegt. Durch Anklicken oder Eingeben wird 
dann jeweils die Auswahl vorgenommen, und am Ende steht die Festlegung fur 
die gesamte Bekleidungsstuck-Ausfuhrung. Danacli kann, ebenfalls on-line, 
das eigentliche Bestellen und die Vereinbarung der Bezaiilung erfoigen. 

Somit hat der Herstellercomputer 12 alle Daten zur Abwicklung des Herstellens 
von einem bestellten oder mehreren bestellten Bekleidungsstucken zur Verfu- 
gung (und ggf. auch die Daten fur Versandadresse und Bezahlung). 

Im Folgenden wird zunachst das Herstellen geschildert, wenn die Bestellung 
nur ein einziges BekleidungsstQck umfaSt, z. B. eine Badehose: 

Ein Drucker 14 wird aufgrund von Daten aus dem Herstellercomputer 12 so 
gesteuert, daS er auf ein- und denselben Papierabschnitt ein Badehosen- 
Vorderteil und ein Badehosen-Ruckteil bedruckt, z. B. in Geschlecht mannlich, 
GroSe XL, Beine mittellang, Badehosen-Ruckteil Grundfarbe blau mit weiBem 
groSen Stern, Badehosen-Vorderteil L§ngsstreifen blau/rot, ohne Nummer, 
ohne Namen, ohne Werbung. Der Drucker 14 erhalt jeweils automatisch oder 
von Hand einen Papierabschnitt von einem Papiervorrat 16 (als Rolle oder als 
Stapel). 

Der bedruckte Papierabschnitt wird automatisch oder von Hand an eine Subli- 
mationspresse 18 ubergeben, die zu dem betreffenden Papierabschnitt vor 
Durchfuhrung des Sublimationsvorgangs einen Stoffabschnitt von einem 
Stoffvorrat 20 (Rolle oder Stapel) erhalt. Zur Durchfuhrung des Sublimations- 
vorgangs muS der Stoffabschnitt flachig auf dem Papierabschnitt aufli^gen, 
was von Hand oder automatisch geschehen kann. Die Sublimationspresse 18 
fiihrt den Sublimationsvorgang durch Anwendung von Druck und Warme 
durch. Die Sublimationspresse 18 kann mit einer beheizten rotierenden Waize 
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arbeiten, gegen die eine endlose, umlaufende Filzbahn gedruckt wird; in dem 
Spalt zwischen der Waize und der Filzbahn werden, flachig aufeinanderliegend, 
der Papierabschnitt und der Stoffabschnitt transportiert. Alternativ kann man 
eine stationar arbeitende Presse einsetzen, in welche der Papierabschnitt und 
der Stoffabschnitt eingelegt werden. Dann wird di.e beheizte Presse geschlos- 
sen. Sublimation heilSt Farbentransfer von dem Papierabschnitt in den Stoffab- 
schnitt. 

Automatisiert oder von Hand wird der Stoffabschnitt dann einem Cutter 22 zu- 
gefOhrt. Aufgrund von Daten aus dem Herstellercomputer 12 schneidet der 
Cutter 22 gleichzeitig oder nacheinander das Badehosen-Vorderteil und das 
Badehosen-Ruclcteil aus dem Stoffabschnitt aus, so daS jetzt zwei Stoffteile 
24a und 24b vorliegen. Zum Zusammennahen der Stoffteile 24a und 24b an el- 
ner Station 26 werden die Stoffteile 24a und 24b entweder zusammen verpackt 
und zur ortlich waiter entfernten Station 26 versandt oder gleich in der Nahe der 
Einrichtungen 14, 16, 18,20, 22 zusammengenaht. 

Wenn von ein- und demseiben Bekleidungsstuck in gleicher Ausbildung meh- 
rere, z. B. 30 fQr einen Sportverein oder 100 fur eine Gruppe von Sportgeschaf- 
ten Oder 1000 fur eine Kaufhauskette, gefertlgt werden sollen, lauft der Her- 
stellvorgang analog ab, wie zuvor fur ein einzelnes Bekleidungsstuck beschrie- 
ben. Es kann allerdings von Vorteil sein, die Steuerdaten fur den Drucker 14 
und/oder fur den Cutter 22 jeweils an dem betreffenden Gerat zwischenzuspei- 
chern. 

Aus der vorhergehenden Beschreibung ist auch ersichtlich, daS es bei dem er- 
findungsgemaSen Verfahren problemlos m6glich ist, eine groBere Anzahl von 
BekleidungsstQcken herzustellen, bei denen jeweils ein Auswahlziel von Be- 
kleidungsstuck zu Bekleidungsstuck wechselt (z. B. je ein FuBballtrikot mit 
Spielernummer 1, je ein FuSballtrikot mit Spielernummer 2 etc.), und es ist 
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moglich, jeweils eine Gruppe gleicher Bekleidungsstucke herzustellen und dann 
zu wechsein (z. B. 10 Basketballhosen GroSe M, 20 Basketballhosen GroBe L, 20 
675 Basketballhosen GroSe XL etc.). All dies wird von dem Herstellercomputer 12 
' direkt Oder indirekt automatisch gesteuert. 

Aus dem zuvor Beschriebenen 1st ersichtllch, daB der Kunde 2 ein auSerst be- 
quemes Auswahlen unter extrenn vielen Moglichkelten hat (ohne daB der Her- 
680 steller z. B. Musterungsserlea korperlich anfertigen nnuBte) und daS das Her- 
stellunternehmen mit einenn Minimum an menschlicher Arbeitskraft auskommt 
und auch den untersten Grenzfall einer einzelnen Bestellmenge, namllch ein 
einziges Bekleidungsstuck, noch rationell herstellen kann. 

685 Anhand der Figuren 2 und 3 soil veranschaulicht werden, wie sich fur den Kun- 
den 2 die Auwahlzielfestlegung auf seinem Bildschirm 10 darstellt. 

Fig. 2 zeigt den Zustand, nachdem der Kunde 2 auf der linken Leiste ein be- 
stimmtes Grunddesign 50 festgelegt hat. Das festgelegte Grunddesign 50 wIrd 
schematisiert auf dem Bildschirm 10 angezeigt, und zwar Vorderteil (auf dem 
Bildschirm mehr unten) und Riickteil (auf dem Bildschirm mehr oben) in die 
Bildschirmebene geklappt und gleichsam langs der spateren Schulternaht zu- 
sammengehalten. Auch die Armelteiie sind in die Bildschirmebene geklappt 
und mit dem Vorderteil und dem Ruckteil gleichsam ISngs der ArmelnMhte ver- 
bunden. 

Wenn der Kunde 2 mit der Maus 8 auf ein Feld 52 "Armel" geht, erscheint eine 
Leiste, auf welcher der Kunde 2 per Mausklick eine Festlegung zwischen meh- 
reren Armellangen treffen kann. Wenn der Kunde 2 mit der Maus 8 auf ein Feld 
700 54 "Schnitte" geht, offnet sich eine Auswahlleiste fur mehrere Schnitte, z. B. 
mannlich oder weiblich. Wenn der Kunde 2 mit der Maus 8 auf ein Feld 56 
"Stoffe" geht, offnet sich eine Auswahlleiste mit mehreren in Worten angege- 
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benen Stoffarten, unter denen er eine Auswahlzielfestlegung treffen kann. 
Wenn der Kunde 2 mit der Maus 8 auf ein Feld 58 "Kragen" geht, offnet sich ei- 
705 ne Auswahlleiste, in welcher der Kunde 2 unter mehreren - als Worte oder als 
grafische Darstellung angegebenen - Kragenarten, z. B. Polokragen oder glat- 
ter Kragen als schmaler Stoffstreifen, wahlen kann.. 

In Fig. 2 ist der Zustand dargestellt, dass der Kunde 2 den Ausfuhrungspara- 
710 meter "Schriftarten" angewahlt hat. In der rechts von dem dargestellten, fest- 
gelegten Grunddesign 50 angezeigten Leiste kann der Kunde 2 eine Auswahl- 
zielfestlegung unter einer ganzen Reihe von Schriftarten, z. B. mehr gerade- 
gedruckt, mehr schreibartig, mit oder ohne Umrandung, wahlen. Die in Fig. 2 
gezelgte Zahl "24" ist ein Platzhalter, der spater durch die tats§chlich ge- 
715 wQnschte Spielernummer ersetzt wird. 

Ganz rechts in Fig. 2 sieht man eine Auswahlleiste fur Farben. Der Kunde 2 geht 
zunachst auf eines der Farbfelder A, B, C (A steht fur die Hauptfarbe bei Brust- 
teil und Ruckenteil, B steht fur die Farbe der Armel und der Schulterpartien, C 
720 steht fur den farbkontrastierenden Randstreifen an Brustteil und Ruckenteil und 
fur den Kragen) und legt dann auf der Farblelste das jeweiiige Farbziel fur die 
Fiachen A, B, C fest. Die grafische Darstellung des Grunddesigns 50 wechselt 
jetzt die Farben hin zu den festgelegten drei Farben. 

725 Die gezeigten Auswahlleisten fiir Grunddesign, Schriftart, Farben sind Scroll- 
Leisten, die also erheblich langer sind als in Fig. 2 gezeigt und durchgerollt 
werden konnen. 

Eine hinsichtlich der bisher beschriebenen Ausfuhrungsparameter durchge- 
730 fuhrte Auswahlzielfestlegung kann gespeichert werden und wird in der waage- 
rechten Leiste unterhalb der Grunddesigndarstellung 50 angezeigt. Sie kann 
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gespeichert verbleiben, damit sie fiir spatere Bestellungen des Kunden 2 zur 
Verfugung steht. 

Fig. 3 zeigt, wie der Bildschirm 10 bei der nachsten Stufe der Auswahlzielfest- 
legung, namlich der Eingabe der sogenannten Exemplardaten, aussieht. Der 
Kunde 2 kann die einzudruckende Spielernummer, den elnzudruci<enden Spie- 
lernamen, iiierfur die Anzahl der Trilcots und hierfur die GroSe des Trilcots ein- 
geben. Bei Spielernummer, Spielernamen und Anzahl gescinielit die Eingabe 
mit der Tastatur 6, bei der GroBe kann der Kunde 2 per IVlausldicl< die mogli- 
chen GrdSen durclirollen. 



Anhand der Figuren 4 und 5 soil ein erfindungsgemSSes Datenverarbeitungs- 
programm beispielhaft genauer veranschaullcht werden. 

In Fig. 4 sielit man einen Herstellercomputer 12. iVIit den Pfeilen 30, 32, 34 sind 
Auswahlzielbefehle eines Programmbenutzers, eingegeben vorzugsweise uber 
die beschriebene Kundencomputer 4-Herstellercomputer 12-Verbindung, 
symbollsiert. Hierbei symbolisiert der Pfeil 30 Auswahlzielbefelile, die aufgrund 
einer graphischen Darstellung mehrerer mdglicher Auswahlziele z. B. durch 
Anklicken gegeben werden. Der Pfeil 32 symbolisiert Auswahlzielbefehle, die 
durch Einschreiben in einer Eingabemaske gegeben werden. Der Pfeil 34 sym- 
bolisiert Auswahlzielbefehle, die nicht fur alle Bekleidungsstucke einer Anzahl 
von Bekieidungsstucken gleich sind. 

Mit der Gesamtheit der Auswahlzielbefehle 30, 32, 34 wird ein Datensatz 36 er- 
stellt, den man auch als eine Auftragsdatei eines bestlmmten Kunden verstehen 
kann. Durch Fig. 5 wird veranschaullcht, wie der Datensatz 36 aussieht. Die 
Abkiirzung AP steht fur Ausfuhrungsparameter. Der obere Teil-Datensatz ent- 
halt die Design-bezogenen Daten, wobei hier die festgelegten Auswahlziele 14, 
112, 1113 eingerahmt sind: Der untere Teil-Datensatz enthalt die Exemplar-be- 



765 



770 



WO 03/099052 PCT/EP03/05426 



25' 



zogenen Daten. Zu jedem Exemplar-bezogenen Teil-Datensatz wird der De- 
sign-bezogene Teil-Datensatz hinzugefugt. Wenn n Bekleidungsstiicke her- 
gestellt werden sollen, geschieht das Ganze n-fach. 

Der Herstellercomputer 12 generiert unter Berucksichtigung der Daten des Da- 
tensatzes 36 eine oder mehrere Grafikdateien 38. Die Grafikdateien 38 sind die 
optische Darstellung eines zu druckenden Druckteils und werden vom Drucker 
14 gedruckt. 

Ein zweiter Programmteil greift auf einen Datenspeicher zu. In diesem sind die 
Grafikinformationen der wahlbaren zu druckenden Druckteile fur alle Grundde- 
signs (Z.B. Querstreifen) und Variationen (z.B. Langarm und Kurzarm) abgelegt. 
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Dabei besteht ein Druckteil (z.B. Vorderteil) aus einer oder mehreren Teilflachen 
(z.B. Streifen auf dem Vorderteil). 

Der zwelte Programmteil holt fur jede gewahlte GroBe (z.B. XL) aus dem Da- 
tenspeicher diejenigen Druckteile, die dem Auswahlziel-n-Tupel aus dem 
Datensatz 36 entsprechen (z.B. Vorderteil, Ruckenteil, Polokragen, lange Armel 
im gewahlten Design). 

in den nachsten Schritten werden die Druckteile entsprechend den Daten aus 
dem Datensatz 36 angepasst. 

Im Datenspeicher sind alle farblich variierbaren Teilflachen Farbgruppen zuge- 
ordnet. Die einzelnen Teilflachen werden entsprechend ihrer Farbgruppe mit 
den im Datensatz 36 gewahlten Farben eingefarbt (z.B. wurde im Datensatz 36 
gesagt, die Hauptfarbe soil weiS sein, die Farbe des Querstreifens rot). 
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Des weiteren werden (bel Bedarf) die im Datensatz 36 spezifizierten zusatzlichen 
Design-Elemente (z.B. Logos) in die Druckteile eingesetzt. Dabei werden die 
Logos sowohl an die entsprecliende Stelle im Druckteil gesetzt als aucli trans- 
formlert. Transformieren heiBt, dass das jeweilige Logo auf die gewunschten 
Abmessungen skaliert wird und eventuell Drehungen und Verzerrungen vor- 
genonnmen werden. 

Analog werden auch die Schriftobjekte {z.B. Vereinsname, Spielernummer) in 
die entsprechenden Druclcteile eingesetzt. Dabei werden auch wieder Position 
und Transformation ubernommen. Zusatzllcin werden die Schriftobjekte hin- 
sichtlich der im Datensatz 36 enthaitenen Auswahlzielfestlegungen in Typogra- 
fie (d.h. Schriftart, Formatierung etc.) und Farbgebung angepasst. 

Auch die Schriftinhalte werden gem§S Datensatz 36 angepasst. So bekommen 
Z.B. alle Trikots den Mannschaftsnamen "AC Milano", aber jedes Trikot eine an- 
dere Nummer und einen anderen Spielernamen. Der zweite Programmteil passt 
bei Bedarf die Abmessungen und die Typografie des Schriftobjekts noch an den 
Schriftinhalt an. So hat z.B. der Name "J.R." ein andere Breite als der Name 
"Ehrenmann", und evtl. wird fur den Namen "J.R." auch eine groSere Schriftart 
verwendet. 

Des weiteren ordnet der zweite Programmteil die Druckteile hinsichtlich der 
Restriktionen der Zielmedien (Breite und Lange von Stoff und evtl. Papier) und 
hinsichtlich des weiteren Arbeitsprozesses moglichst ideal an. 

Als Letztes spelchert der zweite Programmteil die fertigen Druckteile in einem 
fur den Druckertreiber interpretierbaren Format. 

Fur die eigentliche Herstellung des BekleidungsstQcks werden die Daten 40 aus 
einer Grafikdatei 38, meist jedoch aus mehreren Grafikdateien 38, von dem 
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Herstellercomputer 12 an einen Druckertreiber 42 gegeben. Der Druckertreiber 
42 steuert den Drucker 14 derart, dass alle Papier-Druckteile, entsprechend 
den herzustellenden Stoffteilen, des betrachteten Auftrags zeitlich nacheinander 
gedruckt werden. 

825 

Fig. 6 veranschaulicht, wie die Stoffteile 24 nacin dem Schritt der Sublimation 
auf einer Stoffbahn aussehen. In piatzsparender Anordnung befindet sich auf 
einer Stoffbahn von z. B. der Breite 1,5 m links oben ein Vorderteil, recints oben 
ein Ruckteil, links unten eln erster Armel und rechts unten ein zweiter Armei. 
830 Die Stoffteile sind, wo es g.eht mit gemelnsamer Grenzlinie dicht aneinander 
sublimiert. Ganz unten in Fig. 6 siefit nnan, mit gemeinsamer Grenzlinie dicht 
aneinander sublimiert, die zwei Kragenteile fur die zwel Trikots. Die Worte 
"GROSS" und "KLEIN" stehen stellvertretend fQr zwei Spielernamen; das Wort 
"MILANO" steht stellvertretend fur einen Teamnamen. 

835 

Fig. 6 veranschaulicht auch, wie die Gesamt-Grafikdatei fur einen Herstel- 
lungsauftrag aussieht. Fig. 6 spiegelt ia ledigllch wieder, wie der Drucker 14 
aufgrund der Grafikdatei 38 (rechts/links-spiegelbildlich zu Fig. 6) das Papier 
bedruckt hat, von dem dann durch Sublimation die Stoffteile 24 erzeugt worden 
840 sind. 

In der Praxis startet man den Drucker 14 am besten, nachdem der Hersteller- 
computer 12 eine groSere Anzahl von Auftragen entgegengenommen hat, z.B. 
nach der Mittagspause eines jeden Arbeitstages. Dann werden alle vorhande- 
845 nen Auftrage durch Drucken, Sublimieren, ggf. Ausschneiden, ggf. Zusam- 
mennahen abgearbeitet. Z.B. kann eine ganze Papierrolle (uber 1 m Breite, 130 
m Lange) oder mehr bedruckt werden. 
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Im Rahmen der Erfindung ist es unschwer moglich, bei jedem Auftrag eine vom 
Herstellercomputer 12 vergebene Auftragsnummer, ggf. auch mit Datum, an 
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einer nicht besonders ins Auge springenden, kleinen Stelle des Trikots elnzu- 
drucken, auSerdem z.B. eine gleiche Zahl bei alien Druckteilen fur das betref- 
fende Bekleidungsstuck. Auf diese Weise kann man die zusammengehorigen 
Druckteile jedes Bekleidungsstucks auch nach dem Ausschneiden leicht wieder 
85S zusammenfinden. 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Verfahren zum Hersteilen eines bedruckten Bekleidungsstucks aus Stoff, 
870 gekennzeichnet durch folgende Schritte: 

(a) Eln Computer (4) eines Kunden (2) wird fur Datenverkehr verbunden mit 
einem Computer (12) eines Herstellers; 

875 (b) der Kunde (2) legt die Ausfuhrung eines gewunschten Bekleidungs- 

stucks Qber die Kundenconnputer (4)-Herstellercomputer (12)-Verbin- 
dung test, indem er bei melireren Ausfuhrungsparametern (z.B. Grund- 
deslgn, Farbe, GroSe) jeweiis ein Auswaiilzie! von mehreren mogliciien 
Auswahlzielen festiegt; 

880 

(c) auf Grund von Daten aus dieser Ausfuhrungsfestlegung warden mittels 
eines Druckers (14) meiirere Druckteile auf einem Bedruckungsmedium 
gedruckt, wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoff- 
flache ist oder ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf 

886 Stoff Qbertragen wird; 

(d) aus einer Stoffflache werden Stoffteile (24a; 24b) (z.B. Brustteil, Ruk- 
kenteil, Armelteil) ausgeschnitten, wobei 

- entweder die Stoffflache aus der direkten Bedruckung stammt, 

- Oder die Stoffflacfie aus der Bedruckungsubertragung von dem 
Zwisclienmedium stammt, 

- Oder die Stoffflaciie unbedruckt ist und die ausgeschnittenen 
Stoffteile spater der Bedruckungsubertragung unterworfen werden; 
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(e) und mehrere Stoffteile (24a; 24b) werden zu dem Bekleidungsstuck zu- 
sammengenaht. 
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2. Verfahren zum Herstellen von bedruckten Stoffteilen fur ein Bekleldungs- 
stiick, gekennzeichnet durch folgende Schritte: 

(a) Ein Computer (4) eines Kunden (2) wird fur Datenverkehr verbunden mit 
einem Computer (12) eines Hersteilers; 

(b) der Kunde (2) legt die Ausfuhrung eines gewunschten Bekleidungs- 
stucks uber die Kundencomputer {4)-Herstellercomputer (12)-Verbin- 
dung fast, indem er bei mehreren AusfuJirungsparametern {z.B. Grund- 
design, Farbe, GroSe) jeweiis ein Auswahlziel von melireren moglichen 
Auswahlzielen festlegt; 

(c) auf Grund von Daten aus dieser Ausfulirungsfestlegung warden mittels 
eines Druckers (14) mehrere Druckteile auf einem Bedruckungsmedium 
gedruckt, wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoff- 
fiache ist Oder ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf 
Stoff ubertragen wird; 

(d) und aus einer Stoffflache werden Stoffteile (24a; 24b) (z.B. Brustteil, 
Ruckenteii, Armelteil) ausgesclinitten, wobei 

- entweder die Stoffflache aus der direkten Bedruckung stammt, 

- Oder die Stoffflache aus der Bedruckungsubertragung von dem 
Zwischenmedium stammt, 

- Oder die Stoffflache unbedruckt ist und die ausgeschnittenen 
Stoffteile spater der Bedruckungsubertragung unterworfen werden. 
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3. Verfahren zum Erzeugen eines Datensatzes fur die Herstellung eines be- 
druckten Bekleidungsstucks aus Stoff, gekennzeichnet durch folgende 
Schritte: 

(a) Ein Computer (4) eines Kunden (2) wird fur Datenverkehr verbunden mit 
einem Computer (12) eines Herstellers; 



(b) der Kunde (2) legt die Ausfuhrung eines gewQnscliten Bekleidungs- 
stucks uber die Kundencomputer (4)-Herstellercomputer (12)-Verbin- 
dung fest, indem er bei mehreren Ausfiihrungsparametern (z.B. Grund- 
design, Farbe, GroBe) jeweils ein Auswahlziel von mehreren moglichen 

940 Auswahlzielen festlegt; 

(c) und unter Berucksichtigung dieser Ausfuhrungsfestlegung wird ein Da- 
tensatz zusammengestellt, der fQr die gewunschte Ausfuhrung des Be- 
kleidungsstucks reprasentativ 1st und dafur geeignet und bestimmt ist, 

945 als Grundlage fQr hinsichtlich der Druckbilder elektronisch gesteuertes 

Drucken von Druckteilen auf einem Bedruckungsmedium eingesetzt zu 
werden, die bei der Herstellung des herzustellenden Bekleidungsstucks 
eingesetzt werden. 
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4. Verfahren zum Herstellen von bedruckten Stoffteilen fur ein Bekleidungs- 
stuck, gekennzeichnet durch folgende Schritte: 

(a) auf Grund eines Datensatzes, der fur die gewunschte Ausfuhrung des 
Bekleidungsstucks reprasentativ ist, werden mittels eines hinsichtiich 
der Druckbilder eiektronisch gesteuerten'Druckers (14) Druckteile auf 
einem Bedruckungsmedium gedruckt; 

(b) wobei das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoffflaclne ist 
Oder ein Zwisclnenmedium Ist, dessen Bedruckung spater auf Stoff 
ubertragen wird; » 

975 (c) und aus einer Stoffflache werden Stoffteiie {24a; 24b) {z.B. Brustteil, 

Ruckenteil, Armelteil) ausgeschnitten, wobei 

- entweder die Stoffflaclie aus der direkten Bedruckung stammt, 

- Oder die Stoffflache aus der Bedruckungsubertragung von dem 
Zwischenmedium stammt, 

980 - Oder die Stoffflache unbedruckt ist und die ausgeschnittenen 

Stoffteiie spater der Bedruckungsubertragung unterworfen werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens bei einem Ausfuhrungsparame- 
985 ter dem Kunden auf einer Anzeigeeinrlchtung die moglichen Auswahlziele 

■ grafisch dargestellt werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens bei einem Teil der Auswahlziel- 
990 festlegungen dem Kunden auf einer Anzeigeeinrichtung grafisch dargestellt 

wird, wie das BekleidungsstOck mit der jeweiligen Auswahlzielfestlegung 
aussieht. 
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7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass zu den Ausfuhrungsparametern mindestens 
einer aus der folgenden Gruppe gehort: 
1000 Grunddesign {z.B. Langsstreifen, Brustquerstreifen, bogenformige Farbfla- 

chengrenze); 

Armlange/Beinlange/Gesamtlange; 

Schnitt (z.B, tailliert, mannlich, weiblich); 

Halsausschnittform; 
1005 Kragenart; 

Biindchen ja/nein; 

Farbe; i 

mehrere unterschiedliche Farben; 

Schrlftobiekt; 
1010 Platzierung des Schriftobjekts; 

Schriftart des Schriftobjekts; 

Logo; 

Platzierung des Logos; 
GroQe des Bekleidungsstucks; 
1015 Stoffqualitat 

8. Verfahren nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass zu den Ausfuhrungsparametern mindestens 

die Folgenden gehoren: 
1020 Grunddesign; 

mehrere unterschiedliche Farben; 
GroBe des Bekleidungsstucks. 

9, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 

1025 dadurch gekennzeichnet, dass bei einem Teil der Ausfuhrungsparameter 

die Auswahlzielfestlegung fur eine ganze Anzahl von Bekleidungsstucken 
gleich vorgenommen wird; 

und dass bei einem anderen Teil der Ausfuhrungsparameter die Auswahl- 
zielfestlegung fur die Anzahl von Bekleidungsstucken nicht gleich vorge- 
1030 nommen wird. 
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10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bedruckungsmedium Papier 1st und dass 
die Bedruckung durch Sublimation auf Stoff ubertragen wird. 

1035 11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Ausschneiden der Stoffteile mittels eines 
automatisierten Cutters erfolgt, 

12. Verfahren nach Anspruch 9, 

1040 dadurch gekennzeichnet, dass der Cutter auf Grund von Daten aus der 

Festlegung der Bekleidungsstuck-Ausfuhrung gesteuert wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Besteilung des Kunden (2) uber die Kun- 
1045 dencomputer (4)-Herstel!ercomputer (12)-Verbindung erfolgt. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Bezahlung des Bekleidungsstucks fiber 
die Kundencomputer {4)-Herstellercomputer {12)-Verbindung vereinbart 
1050 wird. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass dem Kunden (2) seine Ausfuhrungsfestle- 
gung ubermittelt wird, damit er in Bestatigung dieser Ausfuhrungsfestle- 
1055 gung bestellen kann. 



1060 



wo 03/099052 PCT/EP03/05426 



35; 



16. Produktionseinrichtung zum Herstellen von bedruckten Stoffteilen fur ein 
1065 Bekleidungsstuck, 

gekennzeichnet durch: 

(a) einen hinsichtlich der Druckbilder elektronisch gesteuerten Drucker (14) 
zum Drucken von Druckteilen auf einem Bedruckungsmedium, 
1070 (b) wobel das Bedruckungsmedium entweder direkt eine Stoffflache ist 

Oder ein Zwischenmedium ist, dessen Bedruckung spater auf Stoff 
ubertragen wird; 

(c) und einen Herstellercomputer (12), der mit einem Kundencomputer (4) 
verbunden warden kann, damit ein Kunde (2) die Ausfufirung eines ge- 

1075 wunschten Bekleidungsstucks festiegen kann, 

(d) wobei der Herstellercomputer (12) in der Lage ist, unter Briicksichtigung 
der Ausfuhrungsfestlegung des Kunden (2) eine Datei als Grundlage 
zum Steuern des Druckers (14) zu generieren. 

1080 17. Datenverarbeitungsprogramm, das bei der Hersteilung eines bedruckten 
Bekleidungsstucks aus Stoff einsetzbar ist, 
dadurcii gekennzeichnet, 

(a) dass ein erster Programmteil vorhanden ist, der es einem Programm- 
1085 benutzer ermoglicht, mit Hiife einer Anzeigeeinrichtung und einer Ein- 

gabeeinrlchtung bei einer Mehrzahl von Ausfuhrungsparametern (z.B. 
Grunddesign, Farbe, GroSe) eines herzustellenden Bekleidungsstucks 
jeweils ein Auswahlziel per Befehl festzulegen, wobei der erste Pro- 
grammteil die Funktion aufweist, unter Berucksichtigung der Festle- 
1090 gungsbefelile einen Datensatz zusammenzustellen, der fur die ge- 

wunschte Ausfuhrung des BekleidungsstQcks reprasentativ ist; 

(b) und dass ein zweiter Programmteil vorhanden ist, der die Funktion auf- 
weist, unter Nutzung des Datensatzes eine Grafikdatei zu generieren, 

1095 die als Grundlage fur das Drucken von Druckteilen auf einem Bedruk- 

kungsmedium einsetzbar ist, die bei der Hersteilung des herzustellen- 
den BekleidungsstQcks eingesetzt werden. 
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1105 



1110 



1115 



1120 



18. Datenverarbeltungsprogramm nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet, dass der erste Programrrrteil als Funktion auf- 
weist, mindestens bei einem Ausfuhrungsparameter die Festlegung eines 
Auswahlziels mit Hilfe einer grafischen Darstellung mehrerer moglicher 
Auswahlziele auf der Anzeigeeinrichtung zu ermoglichen. 

19. Datenverarbeitungsprogramm nach Anspruch 17 oder 18, 

dadurch gekennzeichnet, dass der erste Programmteil als Funktion auf- 
weist, ein BekleidungsstQck auf der Anzeigeeinrichtung grafisch darzustel- 
len und, mindestens bei einem Teil der Ausfuhrungsparameter, die grafi- 
sche Darstellung nach MaBgabe der Festlegungsbefehle zu andern. 

20. Datenverarbeitungsprogramm nach einem der Anspruche 17 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet dass der erste Programmteil als Funktion auf- 
weist, dass der Programmbenutzer eine getroffene Zielfestlegung andem 
kann. 



1125 
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21. Datenverarbeitungsprogramm nach einem der Anspruche 17 bis 20, 

dadurch gekennzeichnet dass zu den Ausfuhrungsparametern mindestens 
einer aus der folgenden Gruppe gehort: 
1136 Grunddesign (z.B. Langsstreifen, Brustquerstreifen, bogenformige Farbfla- 

chengrenze); 

Armlange/Beinlange/Gesamtlange; 
Schnitt (z.B. tailliert, mannlich, weiblich); 
Haisausschnittform; 
1140 Kragenart; 

Bundchen ja/nein; 
Farbe; 

mehrere unterschiedliche Farben; 
Schriftobjekt; 
1145 Platzierung des Schriftobjekts; 

Schriftart des Schriftobjekts; 
Logo; 

Platzierung des Logos; 
GroSe des Bekleidungsstucks; 
1150 Stoffqualltat 

22. Datenverarbeitungsprogramm nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet dass zu den Ausfuhrungsparametern mindestens 
die Folgenden gehoren: 
1165 Grunddesign; 

mehrere unterschiedliche Farben; 
GroKe des Bekleidungsstucks. 
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23. Datenverarbeitungsprogramm nach einem der Anspruche 17 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Programmteil zur Herstellung einer 
zusammengehorigen Anzahl von Bekleidungsstucken folgende Funktionen 
aufweist: 

1170 - es existiert mindestens ein Ausfuhrungsparameter erster Art mit fur die 

ganze Anzahl von Bekleidungsstucken gleicher Auswahlzielfestiegung, 
bezeichnet als Anzahlparameter; 

- es existiert mindestens ein Ausfuhrungsparameter zweiter Art m'rt bei 
der Anzahl von Bekleidungsstucken ungleich festlegbarer Auswahlziel- 

1175 festlegung, bezeichnet als Exemplarparameter; 

- die Auswahlzielfestlegung bei dem mindestens einen Anzahlparameter 
und die jeweiiige Auswahlzielfestlegung bei dem mindestens einen Ex- 
emplarparameter erfolgen nach einander; 

- und unter Zusammenfuhrung der mindestens einen Anzahlparameter- 
1180 Auswahlzielfestlegung und mindestens einer Exemplarparameter- 

Auswahlzielfestlegung wird fur jedes Bekleidungsstuck der Anzahl von 
Bekleidungsstucken der jeweiiige Datensatz zusammengestellt. 

24. Datenverarbeitungsprogramm nach einem der Anspruche 17 bis 23, 

1185 dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Programmteil mit einem Daten- 

speicher zusammenarbeitet, in dem fur die Druckteile des herzustellenden 
Bekleidungsstucks jeweils mehrere Ausgangs-Grafikdateien gespeichert 
sind, und zwar mindestens hinsichtlich eines AusfCihrungsparameters Aus- 
gangs-Grafikdateien fur alle Auswahlziele; 

1190 und dass der zweite Programmteil als Funktion aufweist, nach MaBgabe des 

Datensatzes eine Ausgangs-Grafikdatei herauszugreifen und hinsichtlich 
der Auswahlzielfestlegung anderer Ausfuhrungsparameter zu modifizieren. 

25. Datenverarbeitungsprogramm nach einem der Anspruche 17 bis 24, 

1195 dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Programmteil als Funktion auf- 

weist, dem Gesichtspunkt der platzsparenden Anordnung der Druckteile auf 
dem Druckmedium Rechnung zu tragen. 
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1200 26. Datenverarbeitungsprogramm nach einem der Anspruche 17 bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, dass die von dem zweiten Programmteil gene- 
rierte Grafikdatei an einen Druclcertreiber. vorzugsweise einen Raster Image 
Processing-Drucl<ertreiber, gegeben wird, der einen Druclcer fur das Drul<- 
ken von Druckteilen steuert. 

1205 

27. Computersystem, in dem ein bei der Herstellung eines bedruckten Beklei- 
dungsstiicks aus Stoff einsetzbares Datenverarbeitungsprogramm instailiert 
ist, welches dadurch gekennzeichnet ist 

(a) dass ein erster Programmteil vorhanden ist, der es einem Programm- 
benutzer ermoglicht, mit Hilfe einer Anzeigeeinrichtung und einer Ein- 
gabeeinrichtung bei einer Mehrzahl von Ausfuhrungsparametern (z.B. 
Grunddesign, Farbe, GroSe) eines herzustellenden BekleidungsstQcks 
jeweils ein Auswahlziel per Befehl festzulegen, wobei der erste Pro- 
grammteil die Funktion aufweist, unter Berucksichtigung der Festle- 
gungsbefehle einen Datensatz zusammenzustellen, der fur die ge- 
wunsehte Ausfuhrung des BekleidungsstQcks reprasentativ ist; 

(b) und dass ein zweiter Programmteil vorhanden ist, der die Funktion auf- 
weist, unter Nutzung des Datensatzes eine Grafikdatei zu generieren, 
die als Grundlage fur das Drucken von Druckteilen auf einem Bedruk- 
kungsmedium einsetzbar ist, die bei der Herstellung des herzustellen- 
den BekleidungsstQcks eingesetzt werden. 

28. Computersystem nach Anspruch 27, bei dem das installierte Datenverar- 
beitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass der erste Programmteil als Funktion aufweist, mindestens bei einem 
Ausfuhrungsparameter die Festlegung eines Auswahlziels mit Hilfe einer 
grafischen Darstellung mehrerer moglicher Auswahlziele auf der Anzeige- 
einrichtung zu ermoglichen. 
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29. Computersystem nach Anspruch 27 oder 28, bei dem das installierte Da- 
tenverarbeitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass der erste Programmteil als Funktion aufwelst, ein Bekleidungsstuck auf 
der Anzeigeeinrichtung grafisch darzustellen und, mindestens bei einem 
Tail der Ausfuhrungsparameter, die grafisclie Darstellung nach MalSgabe 
der Festlegungsbefehle zu andern. 

30. Computersystem nacli einem der Anspruche 27 bis 29, bei dem das instal- 
lierte Datenverarbeitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass der erste Programmteil als Funktion aufweist, dass der Programmbe- 
nutzer eine getroffene Zielfestlegung andern kann, 

31. Computersystem nach einem der Anspruche 27 bis 30, bei dem das instal- 
lierte Datenverarbeitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass zu den Ausfuhrungsparametern mindestens einer aus der folgenden 
Gruppe gehort: 

Grunddesign (z.B. Langsstreifen, Brustquerstreifen, bogenformige Farbfla- 
chengrenze); 

Armiange/Beinlange/Gesamtlange; 

Schnitt {z.B. tailliert, mannlich, weiblich); 

Halsausschnittform; 

Kragenart; 

Bundchen ja/nein; 

Farbe; 

mehrere unterschiedliche Farben; 
Schriftobjekt; 

Platzierung des Schriftobjekts; 
Schriftart des Schriftobjekts; 
Logo; 

Platzierung des Logos; 
Gro3e des Bekleidungsstucks; 
Stoffqualitat. 



wo 03/099052 PCT/EP03/05426 

' 4 

41 



32. Computersystem nach Anspruch 31, bei dem das installierte Datenverar- 
beitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass zu den Ausfuhrungsparametern mindestens die Folgenden gehoren: 
1270 Grunddesign; 

mehrere unterschiedliche Farben; 
GroSe des Bekleidungsstucks. 

33. Computersystem nach einem der Anspruche 27 bis 32, bei dem das instal- 
1275 lierte Datenverarbeitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass der erste Programmteil zur Herstellung einer zusammengehorigen 
Anzahl von Bekleidungsstucken folgende Funktionen aufweist: 

- es existiert mindestens ein Ausfuhrungsparameter erster Art mit fur die 
ganze Anzahl von Bekleidungsstucken gleicher Auswahlzielfestlegung, 

1280 bezeichnet als Anzaiilparameter; 

- es existiert mindestens ein Ausfuhrungsparameter zweiter Art mit bei 
der Anzahl von Bekleidungsstucken ungleich festlegbarer Auswahlziel- 
festlegung, bezeichnet als Exemplarparameter; 

- die Auswahlzielfestlegung bei dem mindestens einen Anzahlparameter 
1285 und die jeweilige Auswahlzielfestlegung bei dem mindestens einen Ex- 
emplarparameter erfolgen nach einander; 

- und unter Zusammenfuhrung der mindestens einen Anzahlparameter- 
Auswahlzielfestlegung und mindestens einer Exemplarparameter- 
Auswahlzielfestlegung wird fur jedes Bekleidungsstuck der Anzahl von 

1290 Bekleidungsstucken der jeweilige Datensatz zusammengestellt. 
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1300 34. Computersystem nach einem der Anspruche 27 bis 33, bei dem das instal- 
lierte Datenverarbeitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 
dass der zweite Programmteil mit einem Datenspeicher zusammenarbeitet, 
in dem fur die Druckteile des herzustellenden Bekleidungsstucks jeweils 
mehrere Ausgangs-Grafikdateien gespeichert sind, und zwar mindestens 

1305 hinsichtlicii eines Ausfulirungsparameters Ausgangs-Grafikdateien fur alle 

Auswahlziele; 

und dass der zweite Programmteil als Funktion aufweist, nacli IVlaBgabe des 
Datensatzes eine Ausgangs-Grafikdatei herauszugreifen und hinsichtlich 
der Auswahlzielfestlegung anderer Ausfuhrungsparameter zu modifizieren. 

1310 

35. Computersystem nach einem der Anspruclie 27 bis 34, bei dem das instal- 
lierte Datenverarbeitungsprogramm dadurcli gekennzeichnet ist, 

dass der zweite Programmteil als Funktion aufweist, dem Gesichtspunkt der 
platzsparenden Anordnung der Druckteile auf dem Druckmedium Rechnung 
1315 ZU tragen. 

36. Computersystem nach einem der Anspruche 27 bis 35, bei dem das instal- 
lierte Datenverarbeitungsprogramm dadurch gekennzeichnet ist, 

dass die von dem zweiten Programmteil generierte Grafikdatei an einen 
1320 Druckertreiber, vorzugsweise einen Raster Image Processing -Druckertrei- 

ber, gegeben wird, der einen Drucker fur das Drucken von Druckteilen 
steuert. 
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A. KUSSIFIZIERUNG DES ANMELDUNQSGEGENSTANDES 

IPIC 7 A41H3/00 G06F17/60 



Nach der Intemailonalen PatentklassifiKation (IPK) odar nach der nationaten Klasstflkatlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MindestprOfstoff (Klassifikationssystem und KJassirikatlons^mbole ) 

IPK 7 A41H G06F 



Recherchierte aber nicht zum MIndeslprufstoff gehdrende VerOffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Qebiete lallen 



W^rend der Intemailonalen Recherche konsultlerte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtL verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALSWeSENTLICHANGESEHENEUNTERLAGEN 



Kalegorie* Bezelchnung der VerSffentlichung, soweil erf orderlich unter Angab© der In Belrachl kommenden Telle 



Betr. Anspnjch Nr. 



wo 02 35952 A (DOUEELOU NV ;BI0VOET MICHEL 

(BE)) 10. Mai 2002 (2002-05-10) 

Seite 1, Zelle 4 - Zelle 5 

Seite 4, Zelle 15 -Seite 5, Zelle 1 

Seite 5, Zelle 31 -Seite 6, Zelle 4 

Seite 7, Zelle 10 - Zelle 19; Abblldung 1 



WO 01 53976 A (JONES SODA CO) 
26, Jul! 2001 (2001-07-26) 
Zelle 10 - Zelle 13 



1-9. 
13-17 



18-22, 
28-32 

16,17,27 



Seite 
Seite 
Seite 
Seite 
Seite 



1, 
2, 
3, 
3, 
7, 



Zelle 
Zelle 
Zelle 
Zelle 



9,10,16 



10 - Zelle 19 

3 - Zelle 14 

22 -Seite 4, Zelle 3 

20 - Zelle 33; AnsprOche 



-/-- 



18-22, 
28-32 



Wettere Vereffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Slehe Anhang Patentfamllte 



" Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen : 

'A' Verdffentllchung. die den allgemeinen Stand derTechnlkdefiniert, 
' aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

'E' alteres Dokunnent» das Jedoch erst am Oder nach dem internatlonalen 
Annneldedatum verdffentHcht worden Ist 

•L' Veraffentllchung. die geelgnet Ist, einen Priorltatsanspruch zweifelhafl er- 
schelnen zu lassen, Oder dutch die das VerdfTentdchungsdatum efner 
anderen im Recherchenberteht genannten VerdffentOchung belegt werden 
soil Oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben Ist (Me 
ausgefOhrt) 

■0' Verdffenlllchung, dJeslchaufeinemOndfiche Offenbarung. 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
'P" Verdffentnchung, die vor dem internatlonalen Anmeldedatum, aber nach 

deffi beanspruchten Prioritatsdatum verOtfentllcht worden Ist 



T SpStere Verdffentltohung. die nach denfi internatlonalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffentDcht worden Ist und mtt der 
Anmeldung nicht kollldlert, sondern nurzum Ver^ndnls des der 
Erfindung zugrundetiegenden Prinzlps Oder der ihr zugrundellegenden 
Theorle angegeben ist 

•X' Veraffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Verdffentllchung nicht ats neu oder auf 
erfinderischerTatigkeit beruhend betrachtet werden 

'Y* Veraffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht alsauf erflnderischerTdtlgkelt beruhend betrachtet 
warden, wenn die Verdffentllchung mlt elneroder mehreren anderen 
Veroffentllchungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wild und 
diese Verbindung fOr einen Fachmann naheilegendist 

Veraffentllchung, die MHglied derselben PatentfiamlUe ist 



Datum des Abschlusses der Intemattonalen Recherche 



30. Oktober 2003 



Name und Postanschrilt der Internatlonalen Recherchenbeharde 
Europdisches Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswljk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Absendedatum des Internatlonalen Recherchenbeitohts 



06/11/2003 



Bevotlmachtigter Bedlensteter 



Monne, E 



imemaud 



» AKienzeicnen 



PCT/EP 03/05426 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorle" Be|etchnung ^er VprOffentlicl^ng, soweit erforderllch unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Belr. Anspruch Nr. 



A 



wo 01 26006 A (SPALDING SPORTS WORLDWIDE 
INC) 12. April 2001 (2001-04-12) 
Anspruche 1-7 



US 6 353 770 Bl (RUDERMAN GERALD S 
5. Warz 2002 (2002-03-05) 
Anspruche 1,4,5 



ET AL) 



EP 0 732 674 A (BURDA HOLDING GMBH & CO 
KG) 18. September 1996 (1996-09-18) 
Spalte 1, Zeile 24 - Ze1le 40; AnsprQche 
1.2 

WD 01 27818 A (DOWNING CAMERON JOHN) 
19. April 2001 (2001-04-19) 
Seite 1, Zeile 3 - Zeile 11 
Seite 2, Zeile 19 - Zeile 25 
Seite 4, Zeile 17 - Zeile 22 
Seite 4, Zeile 27 -Seite 5, Zeile 2 

US 6 243 110 81 (TAKAHASHI KAZUYOSHI ET 

AL) 5. Ouni 2001 (2001-06-05) 

Spalte 1, Zeile 10 - Zeile 16 

Spalte 6, Zeile 15 - Zeile 32; AnsprQche 

1,3 



1-4,16, 
17,27 



1-4,16, 
17,27 



1-4,16, 
17,27 



1-4.16, 
17,27 



1-4.16, 
17,27 



Angaben zu VerdfTentlichungen, d{e zur selbenPatentfamflle gehdren 


IntemalioiiP^ Aktanzelchen 

PCT/EP 03/05426 


0 Im Recherchenbericht 
angefQhrtes Patentdpkument 


Datum der 
VercJffentlichung 


Mltgiled(er) der 
Patentfamllie 


Datum der 
Verttffentlichung 



wo 0235952 A 10-05-2002 BE 1013816 A6 03-09-2002 

AU 2038102 A 15-05-2002 

WO 0235952 A2 10-05-2002 

EP 1341427 A2 10-09-2003 



WO 0153976 


A 


26-07-2001 


US 


6493677 Bl 


10-12-2002 








AU 


3099501 A 


31-07-2001 








CA 


2386099 Al 


26-07-2001 








WO 


0153976 A2 


26-07-2001 








US 


2003069809 Al 


10-04-2003 


WO 0126006 


A 


12-04-2001 


AU 


7754700 A 


10-05-2001 








CA 


2386784 Al 


12-04-2001 








GB 


2371652 A 


31-07-2002 








WO 


0126006 A2 


12-04-2001 



US 6353770 Bl 05-03-2002 



AU 


756461 B2 


16- 


-01-2003 


AU 


5444400 A 


12- 


-12-2000 


CA 


2373930 Al 


30- 


-11-2000 


CN 


1356877 T 


03- 


-07-2002 


EP 


1196052 Al 


17- 


-04-2002 


JP 


2003500553 T 


07- 


-01-2003 


WO 


0070976 Al 


30- 


-11-2000 


US 


2002123821 Al 


05- 


-09-2002 



EP 0732674 A 18-09-1996 DE 29504414 Ul 24-05-1995 

EP 0732674 A2 18-09-1996 



WO 0127818 A 19-04-2001 AU 1047701 A 23-04-2001 

WO 0127818 Al 19-04-2001 



US 6243110 


Bl 


05-06-2001 JP 


6226962 


A 


16-08-1994 






OP 


3229414 


82 


19-11-2001 






OP 


6227056 


A 


16-08-1994 






OP 


6227006 


A 


16-08-1994 






AT 


197657 


T 


15-12-2000 






AU 


673028 


B2 


24-10-1996 






AU 


5397194 


A 


04-08-1994 






CA 


2113960 


Al 


30-07-1994 






CN 


1094528 


A ,B 


02-11-1994 






DE 


69426272 


Dl 


21-12-2000 






DE 


69426272 


T2 


26-04-2001 






OK 


613288 


T3 


11-12-2000 






EP 


0613288 


A2 


31-08-1994 






EP 


0987878 


Al 


22-03-2000 






ES 


2151531 


T3 


01-01-2001 






GB 


2274755 


A ,B 


03-08-1994 






GB 


2311437 


A ,B 


24-09-1997 






GR 


3035288 


T3 


30-04-2001 






HK 


1002650 


Al 


24-03-2000 






KR 


189280 


Bl 


01-06-1999 






KR 


196478 


Bl 


15-06-1999 






KR 


196479 


Bl 


15-06-1999 






PT 


613288 


T 


30-03-2001 






US 


6220687 


Bl 


24-04-2001 






US 


6027200 


A 


22-02-2000 



